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On a d£crit dans le brevet principal un procide* de 
realisation de toiles ou grillages r£f ractaires , notamment 
destine* a la filtration de gaz tres chauds ou de me*taux fondus. 
En particulier, on a envisage dans ce brevet deux 

5 modes de mise en oeuvre du procSde' considers, dont 1 1 un consiste, 
a partir d'un support en materiau fibreux, a appliquer sur ce 
support une couche d'une r£sine orgariique et a r6aliser par 
projection au chalumeau a flamme ou a plasma, un rev§tement 
cSramique ou m§talo-c£ramique sur la couche de r£sine inter- 

10 m£diaire qui assure I'accrochage efficace du revStement externe 
sur le support. Dans l f autre variante de mise en oeuvre du mSme 
proc£d£, on realise avec les mSmes stapes initiales, le revgtement 
cSramique final par enrobage du support et de sa re*sine dans un 
ciment r6fractaire* Avantageusement , le ciment utilise est uh 

15 ciment d'elumine a liant phosphatique . 

La pr6sente addition concerne des perf ectionnements 
apport6s au pracfide" couvert par le brevet principal dans son 
deuxieme mode de realisation ou le support convenablement prepare, 
recoit son revStement r£fractaire externe par enrobage, 

20 SBlon l'invention, on utilise pour constituer les toiles 

ou grillages rifracteires du genre en question, un tissu support 
en fibres de verre ou de silice pr£torsad£es et on impregne ce 
support par immersion dans une suspension aqueuse de poudre 
d'alumine et de monophosphate d f aluminium, puis on le porte a 

25 une temperature de cuisson de l'ordre de 40D°C, laissant sur la 
surface externe du support un revStement r£fractaire solide de 
phosphate d 1 aluminium. 

Le monophosphate d'aluminium ayant dans les conditions de 
travail adoptees, une certaine action sur It fibre de verre ou de 

30 silice du tissu support, on peut, selon un mode de mise en oeuvre 
pr£f6re* de I 1 invention, r£aliser un pr#-enrobage du tissu par une 
r£sine silicon6e, presentant une faible tension superf icielle , 
mouillant entierement le tissu de fibres et en assurant une protec- 
tion superf icielle , cette r6sine se d6composant lors de la phase 

35 ult£rieure de cuisson du revitement rifractaire. Avantageusement, la 
r6sine siliconee est 6tendue dans un solvant qui s'elimine lors de 
lo cuisson, up. tel. solvant augmentEnt lo pouvoir dm nQuilla- 
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bilite de la resine, pouvant etre . notamment choisi parmi le 
toluene, le chlorotene, le trichlor6thylene . . . . 

La pxisente addition vise egalement les produits et 
notamment les filtres refractaires obtenus grSce aux perfection- 
nements selon la pr6sente addition et" concernant notamment les tamis 
de filtration obtenus par la superposition de plusieurs filtres 
elementaires a maillages identiques ou differents. Selon une carac- 
teristique particuliere , ces tamis peuvent*§tre r6alis§s par 
empilage direct de filtres 616mentaires une fois durcis silparement, 
ou bien par empilage de ces memes filtres, superposes apres 
immersion et avant cuisson, cette derniere operation procurant 
un collage mutuel des filtres Elementaires. 

D'autres caract6ristiques des perf ectionnements objet de 
la presente addition seront plus explicitement exposes a travers 
la description qui suit d'un exemple particulier de mise en oeuvre, 
donne* a titre indicatif et non limitatif. 

Ainsi, pour r^aliser un filtre re"f ractaire tin peut 

partir d f un tissu de fibres de verre ou de fibres de silice pretor- 

sadees, ce tissu relativement souple e*tant' destine a etre recouvert 

d'un corps tres rifractaire et notamment d'un ciment d'aluminium 

a liant phosphati, tel notamment que le phosphate d'aluminium 

PCLA1. La mise en place de ce revetement sur. le support s'effectue 
4 

selon l f invention par immersion de ce dernier dans une suspension 
aqueuse de monophosphate d'aluminium (Pu* 4 > 3 AlHg , susceptible de 
reagir a temperature convenable avec de I'alumine en poudre 
A1 2 0 3 de granulometrie diterminee, pour realiser la formation du 
phosphate d' aluminium P0 4 A1 solide et refractaire. 

Le monophosphate d 1 aluminium prdsentant des propriety 
corrosives pour la fibre du support, on procede, conformSment 
a 1' invention, a un pr£-enrobage de protection du tissu de fibres 
par une resine siliconee, presentant une faible tension superfi- 
cielle. Avantageusement , pour 6viter tout empatage de la resine, 
on etend'celle-ci dans un solvant a base de toluene, de chlorotene, 
de trichlorethylene ou autre. Apres un temps de sechage convenable, 
on procede alors a 1 1 immersion du support ainsi recouvert dans une 
suspension aqueuse de monophosphate d 'aluminium a laquelle 
on ajoute de l'alumine en poudre. La reaction donnant 
le phosphate d 1 aluminium est rialisee en portant 
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le mfilange & unB temperature suffisamment 61evee, de l^rdre de 

4D0°C environ, au cours de laquelle la resine s'Slimine d'elle- 

m§me pour ne laisser que le fibre du support et le revStement 

r6fractaire final. 

5 Les conditions de concentration des constituants de la 

6 1 re 

solution peuvenv librement d6termin£es, du moment que la viscosite 
de cette solution permet de bien mouiller le tissu support. 
Avantageusement , on utilise par exemple une solution a 736 g/1 
de monophosphate d'aluminium, la proportion d'alumine ajout^e 

10 a la solution 6tant juste suffisante pour que la reaction totale 
ait lieu. La poudre d ! alumina utilised est une poudre fine 
formed de grains dont le diametre est toujours inferieur a 20 
microns, mais dont la moiti6 au moins est inf§rieure a 5 microns. 
Le procfide" selon l'invention permet de rialiser des 

15 filtres ilementaires qui, en raison notamment de la souplesse 
du tissu constituent le support initial, peuvent presenter 
n'importe quelle forme appropriate determined en fonction de leur 
application ultSrieure, par exemple a la filtration de mStaux 
liquides. Egalerr.ent, on peut envisager de rSaliser des tamis 

20 filtrants m6caniquement risistants, par association et superpo- 
sition de plusieurs filtres 61ementaires , le matelas de filtres 
ainsi forme etant realise*, soit par empilage de cbs filtres 
pr£alablement durcis s£par6ment f soit au contraire en empilant 
ces filtres apres immersion dans la solution de phosphate 

25 d r aluminium mais avant la phase de cuisson, reaiisant le durcis- 
sement du revfitement r£fractaire externe de ces filtres. Les 
diffexents filtres entrant dans la composition du tamis peuvent 
presenter des maillages identiques ou diff6rents. 

Bien entendu, il va de soi que l r invention ne se limite 

3D pas a l 1 exemple de mise en oeuvre plus sp6cialemen t envisage 

ci-dessus; elle en embrasse au contraire toutes les variantes. 
En particulier, on pourrait r6aliser selon. le mSme processus, 
la fabrication de filtres a partir d ! un support forme de tissu 
de zircone, enrobe" par un matiriau r§fractaire, notamment en 

35 acetate de zirconyle, la nature des matiriaux choisis etant 

essentiellement adapt£e aux applications particulieres des filtres 
considered et notamment dans le cas de la filtration de coulees 
metalliquea, a des temperatures igales ou supexieures aux temp^rat- 
tures de fusion des m6taux considers. 
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REVENDICATI0N5 



1°) Perf ectionnements apportis aux dispositions d^crites 
et revendiquies dans le brevet principal, caractirisds en ce que 
pour constituer les toiles ou grillages refractaires considers, 
on utilise un tissu support en fibres de verre ou de silice 
pretorsadees et on impregne ce support par immersion dans une 
suspension aqueuse de poudre d'alumine et de monophosphate 
d 1 aluminium, puis on le porte a une temperature de cuisson de 
l'ordre de 400°C, laissant sur la surface externe du support 
un revStement refractaire solide de phosphate d 1 aluminium. 

2°) Perf ectionnements selon la revendication 1, 
caracterises en ce que 1 1 on realise un pr6-enrobage du tissu 
par une r£sine silicone^ , prisentant une faible. tension super- 
ficielle, mouillant entierement le tissu de fibres et en assurant 
une protection superf icielle f cette resine se d^composant lors 
de la phase ult^rieure de cuisson du revStement rifractaire. 

3°) Perf ectionnements selon la revendication 2, 
caracterisis en ce que la resine silicone^ est etendue dans un 
solvant qui s'elimine lors de la cuisson, tel que le toluene, le 
chlorotene, le trichlorethylene . 

4°) Tamis filtrants caracterises en ce qu 1 ilscomportent 
une superposition de filtres obtenus par le proc£de" selon l'une 
des revendications 1 a 3, les maillages de ces filtres 6tant 
identiques ou dif f erents . 

5°) Procede de fabrication de tamis filtrants selon la 
revendication 4, caract^risi en ce que ces tamis sont r^alis^s 
par empilage direct de filtres eTementaires une fois durcis s§pa- 
r§ment, ou bien par empilage de ces rn§mes filtres, superposes 
apres immersion et avant cuisson, cette derniere operation 
procurant un collage mutuel des filtres £lementaires . 



